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_ ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE ARAGCAGI

TERMO DE REFERENCIA

1.0.D0 OBJETO

1.1.Constitui objeto do presente Termo de Referéncia a pretensa: Contratagédo de uma empresa do ramo pertinente
para Aquisi¢ao de Poltrona de Auditério e Cadeira Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB.

1.2.A contratacéo do fornecimento, objeto deste termo de referéncia, devera considerar os seguintes normativos:
Lei Federal n° 14.133, de 01 de Abril de 2021; Lei Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006; e legislagao
pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas.

2.0.JUSTIFICATIVA

2.1.Para a contratagao:

2.1.1.A contratag8o acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento, especificagbes técnicas e
informacdes complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida
efetivagdo de compra para suprir demanda especifica — Contratagdo de uma empresa do ramo pertinente para
Aquisicdo de Poltrona de Auditério e Cadeira Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB —, considerada
oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de
desenvolvimento de agdes continuadas para a promogéo de atividades pertinentes, visando & maximizagéo dos
recursos em relacdo aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de
planejamento aprovadas.

2.2.Para a estimativa de quantitativos:

2.2.1.0 quantitativo e a respectiva unidade da presente contratagdo em fungéo do consumo e utilizagéo provaveis
foram devidamente definidos mediante observancia a previsdo da demanda a ser atendida e possiveis alteragdes
em decorréncia das atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos, bem como considerando o
orgamento disponivel e ainda a sequéncia histérica da realizagdo de despesas semelhantes, quando existente.

3.0.DA COMPRA
3.1.As caracteristicas e especificagbes do objeto da referida contratagéo séo:

CODIGO DISCRIMINAGAO UNIDADE |QUANTIDADE
1 Poltrona de Auditorio. Estrutura: Conjunto mecéanico responsavel por resistir 8 Und 16
todos os esforcos e solicitagdes inerentes do uso do movel. Os pedestais,
presentes na estrutura, sdo desenvolvidos por tubos industriais de construgao
mecanica de ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimensdes de diametro de
25,40 mm e espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de ago
denominadas suportes, fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020e fixados pelo
processo de soldagem MIG. Um desses suportes € utilizado para fixagdo do
conjunto no piso, através de parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas.
Ja o outro suporte é utilizado para montagem da estrutura superior, que esta
ligada ao assento e encosto. Para dar acabamento aos pedestais, os mesmos
recebem uma blindagem plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno)fabricados pelo processo de injegdo. A estrutura superior €
constituida por uma armagao frontal outra traseira. A armagé&o frontal & produzida
em tubo industria de ago carbono ABNT 1008 / 1020com 22,22mmde diametro e
espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade de dar sustentagéo ao encosto e
servir como apoio da estrutura do assento, quando esse se encontra aberto. A
\armagao traseira € construida em tubo indUstria de ago carbono ABNT 1008

1020com 19,05mm de didmetro e espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade
dar sustentac8o ao assento e promover sua articulagéo. Na ponta dessa armacéo
é fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
diametro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga
dinamica, utilizada para rebater o assento quando esse ndo estiver sendo
utilizado. A unido do pedestal a estrutura superior é realizada por meio de quatro
parafusos sextavados com porcas. Toda estrutura recebe uma protecédo de
preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante protegcéo e maior vida util ao
produto. B)Assento Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usuario
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de maneira confortavel e ergonémica, com a opgdo de ser revestido ou em
termoplastico de engenharia. Conjunto constituido por uma estrutura plastica
injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo, com nervuras internas que reforcam o componente.
Essa recebe um acabamento plastico em sua superficie inferior, também fabricada
pelo processo de injecdo. Assento configurado na opg¢édo estofado, a estrutura
recebe uma espuma laminada com densidade de 52 Kg/m?®podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 30mm.O conjunto é
revestido pelo processo de tapagemento convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 457mm de largurae481mm de profundidade. Sua geometria apresenta
em suas extremidades cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto de apoio
para os bragos na condicao retratil € utilizado para posicionamento dos bragos em
uma Unica posi¢cdo ergonomicamente confortavel. Apoio de brago retratil em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injegdo, com 257 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia
bragos fixa-se a estrutura por meio de uma conexao em forma de bucha fabricada
pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) nervurada. Abaixo do apoio de bragos localiza-se o porta copos,
desenvolvido em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injegdo. O mesmo possui cavidade para apoio do copo
com dimensdes aproximadas de 70 mm de diametro e 50 mm de profundidade.
E) Encosto Componente utilizado para sustentacéo da regido do apoio lombar
com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho
com concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdémica aos mais variados bi6tipos de usuarios. Conjunto
constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo. Encosto seja
configurado na opgéo estofado, a estrutura recebe uma espuma laminada com
densidade de 26Kg/m*podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 25 mm. O conjunto é revestido pelo processo de tapagemento
convencional. Suas dimensdes giram em torno de 456mm de largurae437mm de
altura. Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados.
Para Este Item Apresentar Catalago Com Descricdo Do Item Em Nome Do
Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergonémico -NR 17 e Iso 9001 14001
o Certificado De Destinagdo De Residuos Sélidos e Cadastro Técnico Federal De
Atividades Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais —
Ibama ¢ Iso eNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015
oNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 e«NBR 8910:2016 eNBR
0176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 16 2.500,00 (Dois Mil e
Quinhentos Reais) 40.000,00 (Quarenta Mil Reais) Rua Sebasti&o César Paredes,
24 - A — Castelo Branco - Jodo Pessoa - PB - CEP: 58.050-230 Fone: (83) 98802-
7260 / 98858-9698 CNPJ: 14.209.485/0001-32 — Insc. Est.: 16.187.332-4
novaconquistaequipamentos@hotmail.com 14961:2019 eAATCC 20/2021 e
20A/2021 eAATCC TM22-2017 ISO 6940:2004 SO 13934- 1:2016 ISO
105C06/2010 eNBR 9925:2009 eNBR 10588:2015 eNBR 10588:2015 eNBR
10591:2008 eCertificado de Cadeia de Custédia — FSC Atestado de Fornecimento
*«ASTM D790:2017 «ISO 178:2019 ¢ASTM D256:2010 sASTM E1645:2021 «NBR
17088:2023 «NBR 8095:2015 ¢ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM D
3359:2017 eNBR 11003:2009 ¢ASTM D 523:2014 ¢ASTM D 2794:1993 eNBR
8096:1983 «ASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO
RodiziosComponente utilizado para manter a estabilidade e apoio ao piso e com
a fungéo de manter a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos giratorios
e lineares conforme manuseio do usuario. Rodizio de PU:Constituido de 2 (duas)
roldanas circulares na dimensio de 50 mm de digmetro e fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas s&o fixadas neste corpo atraves
de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens&o de 6 mm que

redugdo de atrito na operagéo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio &
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT
1008/10 na dimens&o de 11 mm e protegido contra corroséo pelo processo de
eletrodeposicio a zinco onde se encontra montado através de um anel elastico

& submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica para

~_sob press&o no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no

Und
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deslocamento rotativo. Base GiratériaComponente utilizado para manter a
estabilidade da cadeira em todas as suas funcionalidades, principalmente
nivelamento sobre o piso, oferecido em 3 modelos especificos conforme segue:
Base Standard Diretor:Conjunto definido por uma configuracdo em forma de
pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 660 mm e constituida com 5 (cinco)
pas de apoio, fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 na espessura
de 1,5 mme conformada por um processo de estampagem formando um perfil de
'seccdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sao
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de precisdo de construgdo mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas
séo fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante
aqualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma protecdo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie
metalica e revestida por pintura eletrostatica epoxi em p6. O conjunto & coberto
por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo
‘processo manual por cliques de fixagéo, com a fungdo de protecdo e acabamento
da base, além de possuir também uma blindagem telescopica para a coluna a gas.
As blindagens s&o fabricadas pelo processo de inje¢cdo em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP). Conjunto mecanico/pneumatico
utilizado para conectar a base ao mecanismo e que possui afungdo de regulagem
de altura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de
acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da
cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela acdo do gas sob presséo no
cartuchoe mola de compressao que atua sobre qualquer condicdo de altura.
Constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de
construcdo mecanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo
de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas tem qualificagéo
conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto camara recebe prote¢cdo contra
corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica ep6xi preto e no
icartucho a gads uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagéo).
‘Mecanismo Autocompensador:Mecanismo desenvolvido em termoplastico de
engenharia reforcado com fibra de vidroeconfigurado comsistema syncron.
Caracterizado como mecanismo Autocompensador pela fungdo de regulagem
automatica peso/pessoa, sendo que na posicdo n° 4 sua performance absorve
80% dos biétipos com o peso corporal na ordem de 65 a 110kg, sem a
necessidade de ajuste.O0 mecanismo possui livre flutuacdo Free Floating
mantendo o encosto sempre em contato e sob pressdo no usuario, também
descrevendo uma trajetéria angular na ordem de 18° de curso. Possui também o
sistema de anti-impacto, que ao tentar acionar a alavanca em qualquer
circunstancia, o mecanismo nao libera 0 movimento, evitando assim o impacto
repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado deve-se
'submeter o encosto a uma leve presséo para tras e depois 0 mesmo se encontra
livre novamente.O mecanismo Autocompensador possui inUmeros recursos
lergondémicos, as opgdes de suas regulagens e funcionalidades seguem
abaixo:Tens&o de Inclinagdo: A manopla localizada ao lado direito na ponta da
alavanca é responsavel por ajustar a tenséo do encosto, 0 nimero correspondente
a regulagem escolhida fica virado para cima, o niumero 4 € indicado para pessoas
com peso corporal entre 65 e 110 kg, aumentado o nimero para pesos maiores e
diminuindo para pesos menores.Inclinagdo Sincronizada: A alavanca junto a
manopla de tens8o do lado direito da cadeira & responsavel pelainclinagéo
sincronizada do encosto e assento. Quando girada para cima se mantém travada
em 3 posigdes de inclinagdo em um sincronismo de 3,5:1 com relagao ao
assento.Altura do assento: A alavanca posicionada no lado esquerdo do
mecanismo é responsavel pelo ajuste de altura do assento, acionando a coluna a
gas e travando em qualquer posigdo. AssentoConjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuario de maneira
confortavel e ergondmica.Conjunto constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra % inseridas nos pontos de
montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicéo & zinco. Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) 04 2.150,00
8.600,00 Rua Sebastido César Paredes, 24 - A — Castelo Branco - Jo&o Pessoa -
PB - CEP: 58.050-230 Fone: (83) 98802-7260 / 98858-9698 CNPJ:
14.209.485/0001-32 - Insc. Est..: 16.187.332-4
novaconquistaequipamentos@hotmail.com almofada de espuma ergonémica e

flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base
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de poliol/lsocianato pelo processo de injecéo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
kg/m*.O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢ao
emtermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia Bragos
Braco Regulavel: Apoio de brago em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, sendo que em suas
propriedades mecanicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é adicionada para
dar maior resisténcia para a peca. Para a regulagem vertical do apoio deve-se
pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuério escolher até 8
posicdes de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do
braco é constituida de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
com seus cantos arredondados. Para montar o brago no assento, s&o utilizados 2
(dois) parafusos sextavados (para cada brago) com as dimensées aproximadas
de ¥’ x 1.%". Encosto Componente utilizado como sustentacéo da regiéo do apoio
lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas|
num desenho com concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que modelam
de forma agradavel e anatémica aos mais variados biétiposde usuarios. A cadeira
¢é oferecida ainda com a opgéo de regulagem de altura do encosto, permitindo o
ajuste do apoio lombar a uma gama de bi6tipos ainda maior.Na versédo com
encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de
acoABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior
resisténcia. Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco
central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada em pegas injetadas
em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta
puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo basta
puxar até a altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto ate a
posicdo mais baixa. O encosto possui estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)reforcada com fibra de vidro e possui
porcas garra ¥’ fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lamina. Suas|
dimensdes s&o aproximadamente 470 mm (largura) x 620 mm (altura), com cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando
o0 uso de parafusos e grampos.Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de injegcdo sob
pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 46Kg/m® podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/-2 Kg/ m®.4. PRINCIPAIS MEDIDAS

4.0.00 TRATAMENTO DIFERENCIADO PARA ME/EPP

4.1.Salienta-se que na referida contratag&o, serd concedido o tratamento diferenciado e simplificado para as
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, nos termos das disposi¢cdes contidas nos Arts. 47 e 48, da Lei
Complementar n® 123/2006, visto estar presente a excegéo prevista no inciso 1V, do Art. 49, do mesmo diploma
legal: Licitagao dispensavel - Art. 75, II, da Lei Federal n® 14.133/21.

4.2 No processo, portanto, devera ser considerado preferencialmente apenas os fornecedores ou executantes
enquadrados como Microempresa, Empresa de Pequeno Porte e Equiparados, nos termos da legislacéo vigente.

5.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

5.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as clausulas do
respectivo contrato ou outros instrumentos habeis.

5.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execugao do objeto da presente contratagéo,
nos termos do correspondente instrumento de ajuste.

5.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos ou servicos,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizagédo, o que n&o exime o Contratado de suas responsabilidades
pactuadas e preceitos legais.

5.4.Observar, em compatibilidade com o objeto da contracéo, as disposicdes dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

6.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATADO

6.1.Responsabilizar-se por todos os énus e obrigagdes concernentes a legislag&o fiscal, civil, tributaria e trabalhista,
bem como por todas as despesas € COmpromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou
terceiros em raz&o da execug&o do objeto contratado.

6.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, os materiais ou servicos que apresentarem defgitos,
alteracdes, imperfeicdes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste
pactuado, ainda que constatados somente apés o recebimento ou pagamento.
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6.3.Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacdo, salvo mediante prévia e expressa
autorizacao do Contratante.
6.4.Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos habeis, em compatibilidade com as obrigacées
assumidas, todas as condi¢des de regularidade e qualificacéo exigidas no respectivo processo de contratagao direta
por Dispensa de Licitagdo, conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos necessarios, sempre que
solicitado. '
6.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente apresentou a documentagao de
regularidade e qualificagdo exigidas quando da instrug&o do referido processo de contratacao direta.
6.6.Executar todas as obrigagdes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-se,
rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificagbes técnicas correspondentes.
6.7.0Observar, em compatibilidade com o objeto da contragéo, as disposi¢des dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

7.0.D0 PRAZO E DA VIGENCIA

7.1.0 prazo maximo de entrega do objeto da contratacéo, que admite prorrogacéo nas condigdes e hipoteses
previstas na Lei 14.133/21, est& abaixo indicado e sera considerado da emisséo do Pedido de Compra:
7.1.1.Entrega: 5 (cinco) dias.

7.2.A vigéncia da presente contratacdo sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2023, considerada
da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste.

8.0.00 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO

8.1.0s precos contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

8.2.Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo do Contratado, os precos poderéo sofrer reajuste
apés o interregno de um ano, na mesma proporgédo da variagéo verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se
” por base o més do orcamento estimado, exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas apés a ocorréncia
da anualidade.

8.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

8.4.No caso de atraso ou ndo divulgagio do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a
importancia calculada pela ultima variag&o conhecida, liquidando a diferenga correspondente téo logo seja divulgado
o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar memoéria de célculo referente ao reajustamento de
pregos do valor remanescente, sempre que este ocorrer.

8.5.Nas aferi¢cdes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

8.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma n&o possa mais ser
utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagéo ent&o em vigor.

8.7.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegeréo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

8.8.0 reajuste podera ser realizado por apostilamento.

8.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico—financeiro, quando for o caso,
sera de até 1 (um) més, contado da data do fornecimento da documentag&o comprobatéria do fato imprevisivel ou
previsivel de consequéncia incalculavel, observadas as disposi¢ées dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

9.0.00 PAGAMENTO

9.1.0 pagamento seré realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados,

0 bem como as disposicdes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de
trinta dias, contados do pericdo de adimplemento.

10.0.DA VERIFICAGAO DA QUALIFICAGAO TECNICA E ECONOMICO-FINANCEIRA

10.1.Se necessaria a verificacdo da qualificagdo técnica e econdmico-financeira do licitante, a documentagao
essencial, suficiente para comprovar as referidas capacidades, sera restrita aquela definida nos Art. 67 e 69, da Lei
14.133/21, respectivamente.

10.2.Salienta-se que a documentagdo relacionada nos Arts. 66 a 69, da Lei 14.133/21, para demonstrar a
capacidade do licitante de realizar o objeto eventualmente pactuado, dividida em habilitag&o juridica; qualificacéo
técnico-profissional e técnico-operacional; habilitagdes fiscal, social e trabalhista; e habilitagdo econdémico-
financeira; podera ser dispensada, total ou parcialmente, dentre outras, nas contratagbes em valores inferiores a um
quarto do limite para dispensa de licitagdo para compras em geral, conforme as disposi¢des do Art. 70, do mesmo
diploma legal.

11.0.DO CRITERIO DE ACEITAGAO DO OBJETO

11.1.Executada a presente contratagéo e observadas as condigdes de adimplemento das obrigagbes pactuadas, os
procedimentos e condigbes para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as
disposicdes do Art. 140, da Lei 14.133/21.

12.0.D0S PROCEDIMENTOS DE FISCALIZAGAO E GERENCIAMENTO

12.1.Ser&o designados pelo Contratante representantes com atribuices de Gestor e Fiscal do contrato, nos termos
do Art. 117, da Lei 14.133/21, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execugao, respectivamente,
permitida a contratagdo de terceiros para assisténcia e subsidio de informagdes pertinentes a essas atribuicoes.
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13.0.DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS
13.1.0 Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do interessado,
pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e ser&o aplicadas, na forma, condigdes, regras, prazos e
procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes san¢des: a — adverténcia
aplicada exclusivamente pela infragdo administrativa de dar causa a inexecugé&o parcial do contrato, quando ndo se
justificar a imposigcéo de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada
sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na execugcédo do objeto da contratagdo; ¢ — multa de 10%
(dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infragbes administrativas previstas no referido Art. 155;
d — impedimento de licitar e contatar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta do ente federativo que
tiver aplicado a sangao, pelo prazo de dois anos, aplicada ao responsavel pelas infracdes administrativas previstas
nos incisos Il, I, 1V, V, VI e VIl do caput do referido Art. 155, quando n&o se justificar a imposicéo de penalidade
mais grave; e — declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar no @mbito da Administragcéo Publica direta e
indireta de todos os entes federativos, pelo prazo de cinco anos, aplicada ao responsavel pelas infragdes
administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e XIl do caput do referido Art. 1565, bem como pelas infragdes
administrativas previstas nos incisos II, Ill, IV, V, VI e VII do caput do mesmo artigo que justifiquem a imposigao de
penalidade mais grave que a sancéo referida no § 4° do referido Art. 156; f — aplicag&o cumulada de outras sancdes
previstas na Lei 14.133/21.
13.2.Se o valor da multa ou indenizagéo devida n&o for recolhido no prazo de 15 dias ap6s a comunicagéo ao
Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer
jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

14.0.DA COMPENSAGAO FINANCEIRA
14.1.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado n&o
” tenha concorrido de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensacéo financeira, devida desde a data
limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratérios
devidos em razéo do atraso no pagamento serdo calculados com utilizagéo da seguinte férmula: EM = N x VP x |,
onde: EM = encargos moratérios; N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo
pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensagéo financeira, assim apurado: | = (TX +
100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo
indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipétese do referido indice estabelecido para a
compensacéo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera adotado, em
substituic&o, o que vier a ser determinado pela legislagéo entéo em vigor.

Aracagi - PB, 15 de Dezembro de 2023.

33
Projeto béasico ou termo de referéncia, conform... Doc. 129449/23. Data: 29/12/2023 12:27. Responsavel: Melquizedek G. Barbosa.

Impresso por convidado em 01/07/2025 12:26. Validagéo: 3246.C97A.7AF1.DC63.9D5C.5606.3E12.D596.



34

_ ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE ARAGAGI

TERMO DE REFERENCIA - APROVAGAO

OBJETO: Contratacdo de uma empresa do ramo pertinente para Aquisicdo de Poltrona de Auditério e Cadeira
Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB.

1.0.D0 TERMO DE REFERENCIA

1.1.0 referido Termo de Referéncia apresenta os elementos necessarios e suficientes, com o nivel de precisdo
adequados, para a caracterizagéo do objeto da contratagdo pretendida, de modo a melhor atender aos interesses e
as necessidades da Administragéo, representada pela sua estrutura organizacional.

2.0.DA APROVAGAO
2.1.Fica o Termo de Referéncia em tela aprovado na forma como se apresenta.

Termo de Referéncia aprovado - Art. 6°, XXIII, da Lei 14.133/21:
"Art. 6° Para os fins desta Lei, considera-se:"

XXl - termo de referéncia: documento necessario para a contratagdo de bens e servigos, que deve conter 0s
seguintes pardmetros e elementos descritivos:"

A elaboragdo do termo de referéncia, a partir dos estudos técnicos preliminares, deve conter os elementos
necessarios e suficientes, com nivel de precisdo adequado, para caracterizar o objeto da licitagéo.

Aragagi - PB, 15 de Dezembro de 2023.

Presidente da Camara
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