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_ ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAGI

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP

1.Introducgao

Este documento apresenta os estudos técnicos preliminares, onde sera avaliada a contratagdo pretendida,
demonstrando os elementos e as informagbes essenciais que servirdo para embasar a elaboragdo do Termo de
Referéncia, quando for considerada viavel, de modo a melhor atender aos interesses e as necessidades da
Administracéo, representada pela sua estrutura organizacional.

2.0bjeto
Constitui objeto do presente estudo técnico a pretensa: Contratacdo de uma empresa do ramo pertinente para
Aquisicdo de Poltrona de Auditério e Cadeira Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB.

3.Necessidade da contratagao

A contratagcdo descrita, que mesmo com o continuo esforco de sempre buscar a otimizagdo dos processos de
trabalho, é essencial: Pela necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica —
Contratacdo de uma empresa do ramo pertinente para Aquisicdo de Poltrona de Auditério e Cadeira Giratéria
destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB —, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante
medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de agdes continuadas para a promogao
de atividades pertinentes, visando & maximizacédo dos recursos em relagéo aos objetivos programados, observadas
as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

4.Alinhamento aos planos da Administracao

A contratacao pretendida esta alinhada aos planos estratégicos da Administracdo, delineados nas diretrizes e metas
definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdo fixadas e detalhadas as respectivas agbes ao
alcance dos objetivos institucionais, primando pela eficacia, eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos,
programas e processos.

5.Requisitos da contratacao
As caracteristicas e especificagdes do objeto da referida contratagao sao:

‘cobico . DISCRIMINAGAO UNIDADE |QUANTIDADE
- ETP1  Poltrona de Auditorio. Estrutura: Conjunto mecéanico responsavel por resistir a Und 16
| todos os esforgos e solicitagdes inerentes do uso do moével. Os pedestais,
presentes na estrutura, sdo desenvolvidos por tubos industriais de construgao
mecanica de ago carbono ABNT 1008 / 1020, nas dimensdes de diametro de
25,40 mm e espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo
‘mecanico de curvamento de tubos, onde s&o conectadas duas chapas de aco
denominadas suportes, fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020e fixados pelo
processo de soldagem MIG. Um desses suportes & utilizado para fixagéo do
conjunto no piso, através de parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas.
Ja o outro suporte é utilizado para montagem da estrutura superior, que esta
ligada ao assento e encosto. Para dar acabamento aos pedestais, 0s mesmos,
recebem uma blindagem plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno)fabricados pelo processo de injecdo. A estrutura superior €
cconstituida por uma armagao frontal outra traseira. A armagé&o frontal & produzida
em tubo industria de ago carbono ABNT 1008 / 1020com 22,22mmde diametro e
espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade de dar sustentagcéo ao encosto e
servir como apoio da estrutura do assento, quando esse se encontra aberto. A
larmag3o traseira é construida em tubo industria de ago carbono ABNT 1008
1020com 19,05mm de didmetro e espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade
dar sustentacdo ao assento e promover sua articulagéo. Na ponta dessa armagao
é fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
diametro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga
dinamica, utilizada para rebater o assento quando esse ndo estiver sendo
utilizado. A unido do pedestal a estrutura superior é realizada por meio de quatro
parafusos sextavados com porcas. Toda estrutura recebe uma protegéo de
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preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. B)Assento Conjunto estrutural com a finalidade de acomodar o usuario
de maneira confortavel e ergonémica, com a opcdo de ser revestido ou em
termoplastico de engenharia. Conjunto constituido por uma estrutura plastica
injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injeg&o, com nervuras internas que reforcam o componente.
Essa recebe um acabamento plastico em sua superficie inferior, também fabricada
pelo processo de inje¢cdo. Assento configurado na opgdo estofado, a estrutura
recebe uma espuma laminada com densidade de 52 Kg/m?®podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 30mm.O conjunto &
revestido pelo processo de tapagcemento convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 457mm de largurae481mm de profundidade. Sua geometria apresenta
em suas extremidades cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto de apoio
para os bragos na condig&o retratil & utilizado para posicionamento dos bragos em
uma unica posicdo ergonomicamente confortavel. Apoio de brago retratil em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecdo, com 257 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia
bracgos fixa-se a estrutura por meio de uma conexéo em forma de bucha fabricada
pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) nervurada. Abaixo do apoio de bragos localiza-se o porta copos,
desenvolvido em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injegcéo. O mesmo possui cavidade para apoio do copo
com dimensdes aproximadas de 70 mm de diametro e 50 mm de profundidade.
E) Encosto Componente utilizado para sustentagdo da regido do apoio lombar
com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho
icom concordancias de raios e curvas ergonémicas, € que modelam de forma
‘agradavel e anatémica aos mais variados bidtipos de usuarios. Conjunto
constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo. Encosto seja
configurado na opgao estofado, a estrutura recebe uma espuma laminada com
densidade de 26Kg/m?®podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 25 mm. O conjunto & revestido pelo processo de tapagemento
‘convencional. Suas dimensdes giram em torno de 456mm de largurae437mm de
ialtura. Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados.
Para Este Item Apresentar Catalago Com Descricdo Do Item Em Nome Do
Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergonémico -NR 17 e Iso 9001 14001
e Certificado De Destinacdo De Residuos Sélidos e Cadastro Técnico Federal De
Atividades Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais —
| Ibama e Iso eNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015
3 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR
9176:2016 eNBR 9177:2015 e«NBR 9178:2015 eNBR 16 2.500,00 (Dois Mil e
3 Quinhentos Reais) 40.000,00 (Quarenta Mil Reais) Rua Sebasti&o César Paredes,
24 - A — Castelo Branco - Jodo Pessoa - PB - CEP: 58.050-230 Fone: (83) 98802-
7260 / 98858-9698 CNPJ: 14.209.485/0001-32 — Insc. Est.:. 16.187.332-4
novaconquistaequipamentos@hotmail.com 14961:2019 eAATCC 20/2021 e
20A/2021 eAATCC TM22-2017 ISO 6940:2004 ISO 13934- 1:2016 ISO
105C06/2010 eNBR 9925:2009 eNBR 10588:2015 eNBR 10588:2015 eNBR
10591:2008 eCertificado de Cadeia de Custddia — FSC Atestado de Fornecimento
oASTM D790:2017 «ISO 178:2019 «ASTM D256:2010 «ASTM E1645:2021 eNBR
17088:2023 e¢NBR 8095:2015 ¢ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM D
3359:2017 e«NBR 11003:2009 ¢ASTM D 523:2014 ¢ASTM D 2794:1993 eNBR
8096:1983 eASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014

' ETP2 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO Und
RodiziosComponente utilizado para manter a estabilidade e apoio ao piso e com
a fungdo de manter a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos giratérios
e lineares conforme manuseio do usuario. Rodizio de PU:Constituido de 2 (duas)
roldanas circulares na dimensdo de 50 mm de diametro e fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas séo fixadas neste corpo atraves
de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimens&o de 6 mm que
é submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica para
reducdo de atrito na operagéo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio €
‘constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT
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1008/10 na dimens&o de 11 mm e protegido contra corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco onde se encontra montado através de um anel elastico
sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Base GiratériaComponente utilizado para manter a
estabilidade da cadeira em todas as suas funcionalidades, principalmente
nivelamento sobre o piso, oferecido em 3 modelos especificos conforme segue:
Base Standard Diretor:Conjunto definido por uma configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 660 mm e constituida com 5 (cinco)
pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 na espessura
de 1,5 mme conformada por um processo de estampagem formando um perfil de
seccdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades s&o
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de precisé&o de construgédo mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas
sdo fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante
aqualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma protegdo
contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie
metalica e revestida por pintura eletrostatica epéxi em pé. O conjunto é coberto
por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixagdo, com a fungéo de protegéo e acabamento
da base, além de possuir também uma blindagem telescépica para a coluna a gas.
As blindagens sé&o fabricadas pelo processo de injegdo em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP). Conjunto mecanico/pneumatico
utilizado para conectar a base ao mecanismo e que possui afungéo de regulagem
de altura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de
acionamento disposta abaixo do assento. Também permite movimento circular da
cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela acéo do gas sob presséo no
cartuchoe mola de compressdo que atua sobre qualquer condigdo de altura.
Constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de
construcdo mecanica de precisao de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo
de conificagdo para perfeita fixacdo na base. A coluna a gas tem qualificagdo
conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O conjunto camara recebe protegéo contra
corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica ep6xi preto e no
cartucho a gas uma camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeacgéo).
‘Mecanismo Autocompensador:Mecanismo desenvolvido em termoplastico de
engenharia reforcado com fibra de vidroeconfigurado comsistema syncron.
Caracterizado como mecanismo Autocompensador pela funcdo de regulagem
automatica peso/pessoa, sendo que na posicdo n° 4 sua performance absorve
80% dos bibdtipos com o peso corporal na ordem de 65 a 110kg, sem a
necessidade de ajuste.0 mecanismo possui livre flutuacdo Free Floating
mantendo o0 encosto sempre em contato e sob pressdo no usuario, também
descrevendo uma trajetéria angular na ordem de 18° de curso. Possui também o
sistema de anti-impacto, que ao tentar acionar a alavanca em qualquer
circunstancia, o mecanismo nao libera o movimento, evitando assim o impacto
repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado deve-se
submeter o encosto a uma leve pressao para tras e depois 0 mesmo se encontra
livre novamente.O mecanismo Autocompensador possui inUmeros recursos
ergondmicos, as opcdes de suas regulagens e funcionalidades seguem
abaixo:Tens&o de Inclinagdo: A manopla localizada ao lado direito na ponta da
alavanca é responsavel por ajustar a tensdo do encosto, o0 numero correspondente
a regulagem escolhida fica virado para cima, o numero 4 € indicado para pessoas
com peso corporal entre 65 e 110 kg, aumentado o numero para pesos maiores €
diminuindo para pesos menores.Inclinagdo Sincronizada: A alavanca junto a
manopla de tensdo do lado direito da cadeira é responsavel pelainclinacdo
'sincronizada do encosto e assento. Quando girada para cima se mantém travada
em 3 posicdes de inclinagdo em um sincronismo de 3,5:1 com relagéo ao
assento.Altura do assento: A alavanca posicionada no lado esquerdo do
mecanismo é responsavel pelo ajuste de altura do assento, acionando a coluna a
gas e travando em qualquer posi¢éo. AssentoConjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuario de maneira
confortavel e ergondémica.Conjunto constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra % inseridas nos pontos de
montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) 04 2.150,00
8.600,00 Rua Sebastido César Paredes, 24 - A — Castelo Branco - Jodo Pessoa -

PB - CEP: 58.050-230 Fone: (83) 98802-7260 / 98858-9698 CNPJ:
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114.209.485/0001-32 - Insc. Est..: 16.187.332-4
novaconquistaequipamentos@hotmail.com almofada de espuma ergonémica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base
de poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2
kg/m®.0 conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegdo
emtermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia Brago
Brago Regulavel: Apoio de brago em termoplastico de engenharia (Copolimero dej
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo, sendo que em sua
propriedades mecanicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é adicionada para
dar maior resisténcia para a pega. Para a regulagem vertical do apoio deve-se
pressionar o gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuario escolher até 8
posicdes de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do
braco é constituida de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
com seus cantos arredondados. Para montar o brago no assento, sdo utilizados 2
(dois) parafusos sextavados (para cada brago) com as dimensdes aproximadas
de 4" x 1.%". Encosto Componente utilizado como sustentagdo da regi&o do apoio
lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas
num desenho com concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que modelam
de forma agradavel e anatémica aos mais variados biétiposde usuarios. A cadeira
é oferecida ainda com a opg¢é&o de regulagem de altura do encosto, permitindo o
ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maior.Na versdo com
encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento € fabricada em chapa de
acoABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maion
resisténcia. Ja a ldmina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco
central para uma maior resisténcia. Possui catraca fabricada em pegas injetadas
em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta
puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo basta
puxar até a altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a
posicdo mais baixa. O encosto possui estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)reforcada com fibra de vidro e possui
porcas garra ¥4 fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lamina. Suas
dimensdes sao aproximadamente 470 mm (largura) x 620 mm (altura), com cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando
0 uso de parafusos e grampos.Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), ergonémica e fabricada através de
'sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do sob
pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 46Kg/m?® podendo ocorrer,
variacdes na ordem de +/-2 Kg/ m*.4. PRINCIPAIS MEDIDAS

O prazo maximo de entrega do objeto da contratagcéo, que admite prorrogacdo nas condigcdes e hipéteses previstas
na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emissdo do Pedido de Compra:

Entrega: 5 (cinco) dias.

; podendo ser prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

A contratacdo do fornecimento, objeto deste estudo preliminar, devera considerar os seguintes normativos: Lei
Federal n® 14.133, de 01 de Abril de 2021; Lei Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006; e legislagéo
pertinente, consideradas as alteracdes posteriores das referidas normas.

Uma vez autorizada, a contratacdo pretendida devera possuir previsdo e adequagéo orcamentaria e financeira com
o orgamento vigente, necessariamente demonstrada, e compatibilidade com as diretrizes e metas definidas nas
ferramentas de planejamento aprovadas.

6.Relagdo entre a demanda pretendida e o dimensionamento do fornecimento

O quantitativo e a respectiva unidade atribuida, fundamentais ao dimensionamento da pretensa contratacao em
funcéo da utilizagao provavel, foram devidamente definidos mediante observancia a previséo da demanda a ser
atendida e possiveis alteragbes em decorréncia das atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos, bem
como considerando o orgamento disponivel e ainda a sequéncia histérica da realizagéo de despesas semelhantes,
quando existente; a fim de se evitar aditivos contratuais desnecessarios ou mesmo a necessidade de se realizar
novo certame, com consequente perda de economia de escala.

7.Levantamento de mercado .

Foram analisadas contratagcdes similares feitas por outras entidades, por meio de .consultas aos respectivos

sistemas de gestdo dos 6rgdos fiscalizadores, com o intuito de identificar a existéncia de novas metodologias,
15
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tecnologias ou inovagdes que melhor atendessem as necessidades da Administracéo e as identificadas, quando
possivel e consideradas viaveis, foram incorporadas na contratagéo em andlise.

Constatou-se, inclusive, que para a realizagéo de despesas semelhantes ao objeto do presente estudo técnico,
diversas entidades publicas efetivam a contratagéo de forma analoga & que se pretende adotar pela Administracéo,
cumprindo as regras e exigéncias legais e normativas.

8.Justificativa da escolha do tipo de solucdo a contratar

A solugéo que melhor atende aos interesses e as necessidades da Administragéo, representada pela sua estrutura
organizacional, é a pretensa: Contratagdo de uma empresa do ramo pertinente para Aquisicdo de Poltrona de
Auditério e Cadeira Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB. Salienta-se que a vigéncia da
contratagdo sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2023, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei
14.133/21.

9.Estimativas preliminares dos pregos

Nos termos da norma vigente o valor previamente estimado da contratagéo devera ser compativel com os valores
praticados pelo mercado, considerados os pregos constantes de bancos de dados publicos e as quantidaces a
serem contratadas, observadas a potencial economia de escala e as peculiaridades do local de execugdo do objeto.
Informamos que, relativamente ao procedimento em tela, existe previsédo de dotac&o especifica no orcamento
vigente, apropriada para a devida execugéo do objeto a ser contratado.

Na pretensa contratag&o o valor estimado foi definido com base no melhor prego aferido por meio da utilizago do
seguinte parametro: pesquisa direta com no minimo trés fornecedores, mediante solicitagéo formal de cotag&o,
desde que seja apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e que ndo tenham sido obtidos os
orcamentos com mais de seis meses de antecedéncia da data de divulgagéo do edital.

Com base nos custos para execugdo do objeto da contratagdo, definidos por meio de parametro de afericido do
melhor preco na forma estabelecida no Art. 23, § 1°, da Lei 14.133/21, relacionamos abaixo o menor prego
encontrado.

A estimativa preliminar total & equivalente a R$ 39.880,00:

CODIGO DISCRIMINAGAO UNIDADE |QUANTIDADE! P.UNITARIO | P.TOTAL

ETP1 Poltrona de Auditorio. Estrutura: Conjunto mecanico, Und 16 2.000,00 32.000,00
responsavel por resistir a todos os esforgos e
solicitacdes inerentes do uso do mével. Os pedestais,
presentes na estrutura, sé&o desenvolvidos por tubos
industriais de construgcdo mecanica de ago carbono
ABNT 1008 / 1020, nas dimensdes de didmetro de
§25,40 mm e espessura da parede de 1,90 mm,
%conformados pelo processo mecanico de curvamento
de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de aco
denominadas suportes, fabricados de aco carbono
ABNT 1008/1020e fixados pelo processo de soldagem
MIG. Um desses suportes é utilizado para fixag&o do
conjunto no piso, através de parafusos auto
atarraxantes com buchas expansivas. Ja o outro
suporte é utilizado para montagem da estrutura
superior, que esta ligada ao assento e encosto. Para
dar acabamento aos pedestais, os mesmos recebem
uma blindagem plastica em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)fabricados
pelo processo de injecdo. A estrutura superior €&
constituida por uma armagéao frontal outra traseira. A
armacao frontal &€ produzida em tubo industria de ago
carbono ABNT 1008 / 1020com 22,22mmde diametro e
espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade de dar.
isustentacdo ao encosto e servir como apoio da
estrutura do assento, quando esse se encontra aberto.
A armacéo traseira & construida em tubo industria de
aco carbono ABNT 1008 / 1020com 19,05mm de
diametro e espessura de 1,5 mm, e possui a
funcionalidade dar sustentag&o ao assento e promover,
sua articulagdo. Na ponta dessa armagéo é fixada uma
mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB2050, com diametro das aspiras de 4,0 mm de alta
resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica, utilizada
para rebater o assento quando esse néo estiver sendo
utilizado. A unido do pedestal a estrutura superior &
realizada por meio de quatro parafusos sextavados

16
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com porcas. Toda estrutura recebe uma protecéo de
preparagdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em
p6, que garante protecdo e maior vida Util ao produto.
B)Assento Conjunto estrutural com a finalidade de
acomodar o usuario de maneira confortavel e
ergonémica, com a opgédo de ser revestido ou em
termoplastico de engenharia. Conjunto constituido por
uma estrutura plastica injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo, com nervuras internas que
reforcam o componente. Essa recebe um acabamento
plastico em sua superficie inferior, também fabricada
pelo processo de injegdo. Assento configurado na
opgéo estofado, a estrutura recebe uma espuma
laminada com densidade de 52 Kg/m?® podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de
30mm.O conjunto é revestido pelo processo de
tapagemento convencional. Suas dimensdes giram em
torno de 457mm de largurae481mm de profundidade.
Sua geometria apresenta em suas extremidades
cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto de apoio
para os bragos na condicéo retratil é utilizado para
lposicionamento dos bragos em uma unica posi¢éo
iergonomicamente confortavel. Apoio de braco retratil

m termoplastico de engenharia (Copolimero de
iPolipropileno) fabricado pelo processo de injegéo, com
;b57 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia
bbragos fixa-se a estrutura por meio de uma conexdo em
gorma de bucha fabricada pelo processo de injegcédo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
PPolipropileno) nervurada. Abaixo do apoio de bragos
localiza-se o porta copos, desenvolvido em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegéo. O
mesmo possui cavidade para apoio do copo com
dimensbées aproximadas de 70 mm de diametro e 50
mm de profundidade. E) Encosto Componente utilizado
para sustentacdo da regido do apoio lombar com a
funcionalidade de acomodar confortavelmente as
costas em um desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdmica aos mais variados bibtipos de
usudrios. Conjunto constituido por uma estrutura
plastica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo
de injecdo. Encosto seja configurado na opgé&o
estofado, a estrutura recebe uma espuma laminada
com densidade de 26Kg/m? podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 25 mm. O
conjunto € revestido pelo processo de tapagemento
convencional. Suas dimensdes giram em torno de
456mm de largurae437mm de altura. Sua geometria
apresenta em  suas  extremidades  cantos
arredondados. Para Este Item Apresentar Catalago
Com Descrigdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os
Seguintes Laudos: eLaudo Ergonémico -NR 17 e Iso
9001 14001 e Certificado De Destinagéo De Residuos
Solidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos
Ambientais — Ibama e Iso eNBR 8515:2020 eNBR
8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR
8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 «NBR
8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR
9178:2015 eNBR 16 2.500,00 (Dois Mil e Quinhentos

Reais) 40.000,00 (Quarenta Mil Reais) Rua Sebastiao

Estudo Técnico Preliminar. Doc. 129449/23. Data: 29/12/2023 12:27. Responsavel: Melquizedek G. Barbosa.
Impresso por convidado em 01/07/2025 12:25. Validagdo: 881F.5931.975F.586D.20D3.6B14.612C.AAEO.

17



18

" ICésar Paredes, 24 - A — Castelo Branco - Jodo Pessoa

- PB - CEP: 58.050-230 Fone: (83) 98802-7260 / 98858-
9698 CNPJ: 14.209.485/0001-32 - Insc. Est..
16.187.332-4
novaconquistaequipamentos@hotmail.com
14961:2019 eAATCC 20/2021 e 20A/2021 «AATCC
TM22-2017 ¢SO 6940:2004 ¢SO 13934- 1:2016 «ISO
105C06/2010 eNBR 9925:2009 eNBR 10588:2015
oNBR 10588:2015 eNBR 10591:2008 eCertificado de
Cadeia de Custédia — FSC Atestado de Fornecimento
eASTM D790:2017 «ISO 178:2019 ¢ASTM D256:2010
eASTM E1645:2021 eNBR 17088:2023 eNBR
8095:2015 «ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008
eASTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 «ASTM D
523:2014 eASTM D 2794:1993 eNBR 8096:1983
eASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014

ETP 2

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM
ESPALDAR ALTO RodiziosComponente utilizado para
manter a estabilidade e apoio ao piso e com a fungéo
de manter a mobilidade da cadeira, através de
deslocamentos giratérios e lineares conforme
manuseio do usuario. Rodizio de PU:Constituido de 2
(duas) roldanas circulares na dimenséo de 50 mm de
diametro e fabricadas em termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade,
dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O
corpo do rodizio confeccionado de forma semicircular e
fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA 6,6). As roldanas s&o fixadas neste
corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimensédo de 6 mm que & submetido
a um processo de lubrificagdo através de graxa
especifica para reducdo de atrito na operagéo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio € constituido
por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco
carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosdo pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco onde se encontra montado
através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificagéo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. Base GiratériaComponente
utilizado para manter a estabilidade da cadeira em
todas as suas funcionalidades, principalmente
nivelamento sobre o piso, oferecido em 3 modelos
especificos conforme segue: Base Standard
Diretor:Conjunto definido por uma configuragdo em
forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de
660 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,5 mme conformada por um processo
de estampagem formando um perfil de sec¢do 26x26,5
mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades
sd0 conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou
pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em
tubo de precisdo de construgdo mecanica de Ago
Carbono 1008/20, onde as pas sao fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante
laqualidade e acabamento do produto. O conjunto base
recebe uma protegéo contra corroséo, caracterizada
ppelo processo de preparagéo de superficie metalica e
revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé. O

onjunto & coberto por uma blindagem central com

esign adequado ao produto, montado pelo processo
imanual por cliques de fixagdo, com a fungéo de

protecdo e acabamento da base, além de possuir

Und

1.970,00

7.880,00
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também uma blindagem telescopica para a coluna a
gas. As blindagens séo fabricadas pelo processo de
injecdo em material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno  (PP).  Conjunto
mecanico/pneumatico utilizado para conectar a base ao
mecanismo e que possui afungdo de regulagem de
altura do assento com referéncia ao piso, através de
uma alavanca de acionamento disposta abaixo do
assento. Também permite movimento circular da
cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela
acdo do gas sob pressdo no cartuchoe mola de
compressdo que atua sobre qualquer condicdo de
altura. Constituido de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado com tubo de construcdo mecanica
de precisdo de ago carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificagdo para
perfeita fixacdo na base. A coluna a gas tem
qualificacdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA.O
conjunto camara recebe protegcdo contra corros&o
através de um revestimento de pintura eletrostatica
epoxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacg&o). Mecanismo
Autocompensador:Mecanismo  desenvolvido em
termoplastico de engenharia reforcado com fibra de
vidroeconfigurado comsistema syncron. Caracterizado
como mecanismo Autocompensador pela fungdo de
regulagem automatica peso/pessoa, sendo que na
posicdo n° 4 sua performance absorve 80% dos
biétipos com o peso corporal na ordem de 65 a 110kg,
sem a necessidade de ajuste.O mecanismo possui livre
flutuagdo Free Floating mantendo o encosto sempre
em contato e sob pressdo no usuario, também
descrevendo uma trajetéria angular na ordem de 18° de
curso. Possui também o sistema de anti-impacto, que
ao tentar acionar a alavanca em qualquer
circunstancia, o mecanismo nao libera- 0 movimento,
evitando assim o impacto repentino do encosto no
usuario. Para que o sistema seja liberado deve-se
submeter o encosto a uma leve pressao para tras e
depois 0 mesmo se encontra livre novamente.O
mecanismo  Autocompensador  possui  inUmeros
recursos ergondmicos, as opgdes de suas regulagens;
e funcionalidades seguem abaixo:Tensdo de
Inclinagéo: A manopla localizada ao lado direito na
ponta da alavanca é responsavel por ajustar a tenséo
do encosto, o numero correspondente a regulagem
escolhida fica virado para cima, o nimero 4 € indicado
para pessoas com peso corporal entre 65 e 110 kg,
aumentado o nimero para pesos maiores e diminuindo
para pesos menores.Inclinagdo Sincronizada: A
alavanca junto @ manopla de tensédo do lado direito da
cadeira é responsavel pelainclinagéo sincronizada do
encosto e assento. Quando girada para cima se
mantém travada em 3 posicdes de inclinagdo em um
sincronismo de 3,5:1 com relagéo ao assento.Altura do
assento: A alavanca posicionada no lado esquerdo do
mecanismo € responsavel pelo ajuste de altura do
assento, acionando a coluna a gas e travando em
qualquer posicdo. AssentoConjunto estrutural de apoio
para a atividade de sentar e com a finalidade de
lacomodar o usuario de maneira confortavel e
ergondmica.Conjunto constituido por estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui
porcas garra %’ inseridas nos pontos de montagem da
estrutura, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo

processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
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assento é fixada 1 (uma) 04 2.150,00 8.600,00 Rua
Sebastido César Paredes, 24 - A — Castelo Branco -
Jodo Pessoa - PB - CEP: 58.050-230 Fone: (83) 98802-
7260 / 98858-9698 CNPJ: 14.209.485/0001-32 — Insc.
Est... 16.187.332-4
novaconquistaequipamentos@hotmail.com almofada
de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de 50
kg/m® podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 2
kg/m?®.0 conjunto & revestido com tecido pelo processo
de tapegamento convencional. Suas dimensdes séo
aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecéo
emtermoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Apoia Bragos Brago Regulavel: Apoio de
braco em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegéo,
sendo que em suas propriedades mecanicas uma
mistura de 30% de fibra de vidro é adicionada para dar
maior resisténcia para a pegca. Para a regulagem
vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho
localizado na parte frontal, podendo o usuario escolher
até 8 posicdes de ajuste, obtendo um curso de
regulagem de até 70 mm. A chapa do brago €
constituida de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35
mm de espessura com seus cantos arredondados.
Para montar o brago no assento, sdo utilizados 2 (dois)
parafusos sextavados (para cada brago) com as
dimensbes aproximadas de %’ x 1.%". Encosto
Componente utilizado como sustentagéo da regido do
apoio lombar e que possui a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas num desenho
com concordancias de raios e curvas ergonémicas, e
que modelam de forma agradavel e anatdmica aos
mais variados bibdtiposde usuarios. A cadeira €
oferecida ainda com a opg&o de regulagem de altura do
encosto, permitindo o ajuste do apoio lombar a uma
gama de bidtipos ainda maior.Na versdo com encosto
fixo, a lamina que liga o encosto ao assento & fabricada
em chapa de agoABNT 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para maior resisténcia. Ja
a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de
altura, é fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35 mm de espessura com vinco central para umag
maior resisténcia. Possui catraca fabricada em pecgas
injetadas em Poliamida, reforgada com fibra de vidro.
Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para
cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo
basta puxar até a altura maxima que o0 mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posi¢éo mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)reforcada

com fibra de vidro e possui porcas garra %" fixadas nos§
pontos de montagem do mecanismo e lamina. Suas
dimensdes s&o aproximadamente 470 mm (largura) n
620 mm (altura), com cantos arredondados. Para§
acabamento, o encosto recebe uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos§
e grampos.Na estrutura do encosto € fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano§
(PU), ergonémlca e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de
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injecao sob pressédo. Esta almofada possui densidade§
controlada de 46Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
__ordem de +/-2 Kg/ m*.4. PRINCIPAIS MEDIDAS ;

Total 39.880,00

10.Descri¢ao da solugdao como um todo

Conforme os elementos apresentados, a solugdo é: Contratagdo de uma empresa do ramo pertinente para Aquisigdo
de Poltrona de Auditério e Cadeira Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB. Entende-se que o
fornecimento podera ser realizado na forma integral.

11.Justificativa para o parcelamento ou nao da solugao

De acordo com a legislag&o vigente, € obrigatério o parcelamento quando o objeto da contrag&o tiver natureza
divisivel, desde que n&o haja prejuizo para o conjunto a ser licitado. Compras, obras ou servigos efetuados pela
Administragéo ser&o divididos em tantos itens, parcelas e etapas que se comprovem técnica e economicamente
viaveis, procedendo-se a licitag&o com vistas ao melhor aproveitamento dos recursos disponiveis no mercado, sem
prejuizo da economia de escala. A norma ainda permite cotagdo de quantidade inferior & demandada no certame,
com vistas a ampliacdo da competitividade, podendo o ato convocatério fixar quantitativo minimo. Nesse sentido, o
competente processo licitatorio a ser deflagrado para efetivacdo da presente contratagdo sera dividido em itens,
conforme as caracteristicas e especificagdes constantes da tabela acima destacada, facultando-se ao licitante a
participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

Considerados os aspectos e as caracteristicas da solugdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da
Administragc&o, acima detalhada e, ainda, as particularidades e a dindmica das atividades a serem desenvolvidas,
entende-se que sobre o objeto da presente contratagdo ndo deve incidir outra possibilidade de parcelamento, quer
seja no modo formal, no permitindo cotagéo de quantidade inferior & demandada no ato convocatério, para evitar
a ocorréncia inviavel, no contexto operacional, de mais de um certame ou adjudicatario por item e o consequente
prejuizo da economia de escala; quer seja na forma material, ndo sendo admitida a participagéo de consorcio, tendo
em vista que a pretensa contratagdo n&o denota ser vultosa e/ou de consideravel complexidade técnica. No entanto,
podera ocorrer a autorizagdo para a realizagdo de subcontratag&o.

12.Resultados pretendidos

A Administrac&o almeja com a contratagéo da pretensa solugdo, em termos de economicidade, eficacia, eficiéncia
e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis, inclusive com respeito a
impactos ambientais positivos, 0s seguintes resultados:

Em termos de economicidade, a efetivagdo da melhor contratacdo viavel, especialmente quanto ao melhor custo
beneficio, relativamente a: Contratagdo de uma empresa do ramo pertinente para Aquisi¢&o de Poltrona de Auditério
e Cadeira Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB.

Com relagéo a eficacia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, no suporte as atividades
finalisticas da Administragéo, inerentes aos correspondentes servigos prestados de interesse publico. Quanto &
eficiéncia, assegurar a continuidade da prestagéo regular de tais servicos, com demanda notadamente crescente, e
do uso racional dos recursos financeiros disponiveis.

Relativo ao melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a contratagdo em analise,
da forma como se apresenta - consideradas as especificagdes, prazos, quantitativos e demais exigéncias
devidamente definidas -, espera-se o regular cumprimento, por parte do interessado que venha a ser contratado, de
todas as obrigagbes e compromissos assumidos, pois, desse modo, ndo haverad a necessidade de rescisdo
contratual ou outras san¢bes em decorréncia de inexecugédo do instrumento de ajuste pactuado, permitindo ao
contratante, em vez de envidar esforgos para a realizagdo de novo certame destinado a contratagdo do mesmo
objeto, destinar seus recursos humanos, materiais e financeiros para outras atividades fins da Administracao.
Entende-se que a correta execugdo do objeto da contratagdo em tela, cuja regularidade sera fiscalizada pela
Administracdo, n&o atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, n&o acarretara impactos ambientais
negativos.

13.Providéncias para adequag¢ado do ambiente da Administragao
Verificou-se n&o haver a necessidade iminente de providéncias no sentido de adequagdes fisicas no ambiente da
Administracdo em decorréncia da execugao do objeto da contratagéo.

14.Analise de risco

Nao foram identificados riscos substanciais a fora os comuns a toda contratacdo semelhante, tais como: a
inexecucao total ou parcial do ajuste pactuado; o ndo cumprimento de obrigagdes, especificagdes, projetos e prazos;
bem como a ocorréncia de caso fortuito ou de forga maior.

Entende-se que as acdes, de iniciativa da Administracdo, necessarias para reduzir a ocorréncia dos riscos
identificados, ja estdo previstas nos normativos aos quais a contratacdo do presente fornecimento devera estar
devidamente fundamentada, representadas pelas sangdes administrativas a serem definidas, observando-se os
aspectos e caracteristicas do seu objeto.
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15.Conclusao

Com base nas especificacdes e requisitos da solugdo escolhida que melhor atende aos interesses e as
necessidades da Administragdo, bem como considerando os elementos obtidos nos estudos preliminares realizados,
avalia-se viavel a contratagéo pretendida.

Aragagi - PB, Dezembro de 2023.

22
Estudo Técnico Preliminar. Doc. 129449/23. Data: 29/12/2023 12:27. Responsavel: Melquizedek G. Barbosa.
Impresso por convidado em 01/07/2025 12:25. Validagdo: 881F.5931.975F.586D.20D3.6B14.612C.AAEO.



23

_ ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE ARACAGI

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - APROVAGAO

OBJETO: Contratagdo de uma empresa do ramo pertinente para Aquisicéo de Poltrona de Auditério e Cadeira
Giratéria destinado a Camara Municipal de Aragagi—PB.

1.0.DO ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

1.1.0 referido Estudo Técnico Preliminar apresenta os trabalhos iniciais realizados, onde foi analisada a contratagéo
pretendida, ao final avaliada como viavel, demonstrando os elementos e as indicagdes esséncias que servirao para
embasar a elaboragdo do Termo de Referéncia, de modo a melhor atender aos interesses e as necessidades da
Administracéo, representada pela sua estrutura organizacional.

2.0.DA APROVAGAO
2.1.Fica o Estudo Técnico Preliminar em tela aprovado nos termos como se apresenta.

Estudo Técnico Preliminar aprovado - Art. 6°, XX, da Lei 14.133/21:

"Art. 6° Para os fins desta Lei, considera-se:

XX - estudo técnico preliminar: documento constitutivo da primeira etapa do planejamento de uma contratagdo que
caracteriza o interesse publico envolvido e a sua melhor solugdo e da base ao anteprojeto, ao termo de referéncia
ou ao projeto béasico a serem elaborados caso se conclua pela viabilidade da contratagéo."”

A elaborac&o dos estudos técnicos preliminares constitui a primeira etapa do planejamento de uma contratagéo -
planejamento preliminar - e servem para assegurar a sua viabilidade técnica bem como o tratamento de seu impacto
ambiental.

Aragagi - PB, Dezembro de 2023.
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